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127 PRIEDAI
Co4B 11/00 BB1A Paskelbtos paraiskos (A) LT-ISRADIMAI
(51) Int. ClL (2015.01): Co04B 11/00 homogeniskos mases, antru Zingsniu papildomai
21) 2014136 prideta armuojanti celiuliozés pluosta disperguoja
13 A vandgny;e iKi MQgeplskos mases, treciu gingsmu
(22) 2014m25 pe[trplaAsa:lfuogset:': dspgf@:?lg amwiasr:g "

) Zr’:fuffzgg'w&:cf{"kos universitetas, Saulétekio masés, ketvirtu Zingsniu prideda par;osla kanapiy
'y liy uzpilda, po toformavimo misinj, kuriame

(72) Jadvyga ZVIRONAITE, LT opo

Jolanta PRANCKEVICIENE, LT ;a"g".,,'_f‘ :’"“‘ LEpIco.ym 45,2 67.% fa'i“:ge"go %

Viktor KIZINIEVIC, LT vandens 20 - 29 %,i$maiso iki homogeniskos

Vakias BALKEVICIUS, LT mases, penktu Zingsniu supila j forma ir presuoja
(54) Saltivi atsparus gipso cemento pucolany risiklis iki 20 - 60 % formavimo misinio tdrio sumazejimo,
(57) lsradimas priklauso statybos pramones sriiai, uzfiksuoja, po to forma su formavimo misiniu Keda

bitent hidrauliniy kompoziciniy risiliy kakio sulfato 1 terminio apdorojimo irenginj ir kietina 160 - 190 °C

pagrindu gamybos sridiai. I$radimo tikslas — pagerinti temperatiroje 24 - 36 valandas.

kompozicinio gipso cemento pucolany nsiklio Apibrézties punktai: 11, bréziniai: 0.

atsparumo $akiui savybes, nedidinant ligjiniotankio

bei spresti ekologines problemas, t. y. utiizuoti iki

$iol nenaudojamas akmens vatos gamybos atliekas  (57) |nt. CI. (2015.01): E04C 2/00

- zemakrosnés dulkes. Risiklio sudétis: kalcio sulfato 21) 2014146

risiklis (pushidratis gipsas arba anhidritas) - (60 - 68) 13 A

%, portlandcementis - (20- 25) %, Zemakrosnés 201412 18

dulkes (akmens vatos gamybos atlieka) - (12- 15) %, (22 201 - _ _ _

Sukietéjusio risiklio atsparumas $akiui yra 150 - 200 (71) Vilniaus G:dummo technlkosTunNersnelas. Saulétekio

cikly (tarinis $aldymas ir atsikdymas). 02 ;'g’?;\'/légfézi;”"“‘s- L

Apibrezties punktai: 3, bréziniai: 0. b el -

Gl L Lina LEKONAITE-LUKOSIONE, LT
Giedrius BALCIUNAS, LT
Saulius VAITKUS, LT

(57) Int CI (2015.01): E04B 2/00 Rota STAPULIONIENE, LT
@n i”" 145 (74 Ramuné GARSVIENE, 30, DUksty g. 28-20, LT-O7171
3 Vilnius, LT
@2) 20141218 (54) Temoizoliacinio elemento i $iaudy gamybos bidas
(71) Vilniaus Gedimino technikos universitetas, Saulkétekio (57) \sradimas priklauso statybos sridiai, tiksliau

a'_e{a 11, LT-10223 Vilnius, LT termoizoliaciniy elementy i$ Siaudy gamybos bidams,
(72)  Sigitas VEJELIS, LT kai naudojami vietiniai istekliai ir keliami ekologiskumo

Giedrius BALCIONAS, LT ir padidi Silumos i reikalavimai. I1Sradimo

Saulius VAITKUS, LT tl(slas pagermy $iuvo bidu pa.ganlunm termoizoliaciniy

Lia LEKONAITE-LUKOSIONE, LT Pagal le:n:mzohacmlo Iorlle’krnernto s slaud:agvay:;;os
(74) s:n_\moL_?ARSVIENE, 30, Dksty g. 28-20, LT-07171 bida, apimantj &iaudy rySuliy sudejima | karkasa,

Ll orientavima ir suspaudima, $iaudai yra mechaniskai

(54)  Konstrukeinis mzdmrls s kompozitas ir is jo susmulkinti 7-50 cm ilgio linysiaudai, pries sudejima

pag y statybini y gamybos bdas karkasa liny $iaudy rysulius laiko drégnoje aplinkoje,
(57) |Sradimas priklauso slatybos sridiai, tiksliau po to juos orientuoja karkaso plokstumy atzvilgiu ir

10

termoizoliaciniams kompozitams ir i$ jy pagaminty
slatybiniy elementy gamybos bidams. | konstrukcini
termoizoliacinj kompozita, apimantj kanapiy spaliy
uzpilda, organini sapropelj ir vandenj, papikdomai
pridétas amuojantis celiuliozés pluostas, esant
tokiam komponenty santykiui, mases %, skaitivojant
komponentuose esandiy sausyjy medziagy kiekius:
kanapiy spaliy uzpildas; 45 - 67 % sapropelis 3 -6 %
armuojantis celiuliozés pluostas; 10 - 20 %; vanduo
20- 29 %. Statybiniy elementy i$ konstrukcinio
termoizoliacinio kompozito gamybos bide, kuris
apima formavimo misinio i§ kanapiy spaliy uZpildo,
organinio sapropelio ir vandens paruo$ima, jo
iSmaisyma ki homogeniskos masés, supylima |
forma formavima, kietinima, i§émima i$ formos ir
dziovinima, prie$ formavimo miSinio paruo$ima
kanapiy spalius i$sijoja ki 2,5 - 20 mm dydzio
daleliy, po to pirmu Zingsniu sapropelj pertrina iki

deda horizontaliai mineto karkaso pagrindui. Siaudy
ry$ulius 66-78 valandas laiko 40 - 80 % santykinio oro
drégnio aplinkoje, o liny Siaudy rySulius suspaudzia
iki 20 - 160 kg/n? tankio.

Apibrézties punktai: 7, bréZiniai: 3.

OB 2015/06, 2015 06 25
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(19) 1o LT 2014145 A
12 PARAISKOS APRASYMAS
(21)  Paraiskos numeris. 2014 145 (51) Int. Cl. (2015.01) E04B 2/00

(22) Paraiskos padavimo data: 2014 12 18

(41)  Paraiskos paskelbimo data: 2015 06 25

(62)  Parai$kos, i$ kurios dokumentas i$skirtas, numeris:  —
(86)  Tarptautines paraiskos numeris:  —

(86)  Tarptautinés paraikos padavimo data: —

(85) Nacionalinic PCT lygio procedlros pradZios data —
(30) Prioritetas: —

(71} Pareiskejas:
Vilniaus Gedimino technikos universitetas, Saulétekio aléja 11, LT-10223 Vilnius, LT
(72) |%radgjas:

Sigitas VEJELIS, LT

Giedrius BALCIUNAS LT
Saulius VAITKUS, LT :
Lina LEKONAITE-LUKOSIUNE, LT

(74) Patentinis patiketinis/atstovas
Ramuné GARSVIENE, Diiksty g. 28-20, LT-07171 Vilnius, LT

(54)  Pavadinimas:

Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas ir i$ jo pagaminty statybiniy elementy
gamybos bdas

(57)  Referatas:

I3radimas priklauso statybos sriial, liksliau termeizoliaciniams kompozitams ir i$ jy oagamintu statybiniy elementy
ybes bldams. | k kcing term liacin] kompozita, apimantj kanapiy spaliy uZpilda, organini sapropelj ir vandenj,
paplldomal pridétas armuojantis celiuliozés pluodtas, esant tokiam komponenty santykiui, mases %, skaiCucjant
komponentuose esantiy sausujy medziagy kickius: kanapiy spaliy uZpildas; 45 - 67 % sapropelis 3 - 6 % armuojantis
celiuliozés pluodtas; 10 - 20 %; vanduo 20 - 29 %. Statybiniy elementy i§ konstrukcinio termoizoliacinic kompozite gamybos
bude, kuris apima formavime midinio i$ kanapiy spaliy uZpildo, erganinio sapropelio ir vandens paruodimg, jo iSmaidyma iki
homogeniskes maseés, supylimg j forma, formavima, kietinimg, iSémimg i$ formos ir dZiovinima, pried formavimo misinic
paruodima kanapiy spalius i¥sijoja iki 2,5 - 20 mm dydZio daleliy, po to pirmu Zingsniu sapropelj pertrina iki homogeni§kos
mases, antru Zingsniu papildomal pndélg armucjant] celiiiozés pluosty disperguoja vandenyje iki homogeniskos masés,
tre€iu Zingsniu peitrinlg sapropelj ir disperguota armucjantj celiuliczés pluosta sumaiso iki homogeniskos maseés, ketvirtu
Zingsniu prideda pamoSla kanapiy spaliy uZpilda, po to formavimo misinj, kuriame kanapiy spaliy uzpildo yra 45 - 67 %,
sapropelic 3-6 %, armuo]anc-o celiuliozés pluosto — 10-20 %, vandens 20 - 29 %,i$maiso ki homogenidkos masés,
penktu Zingsniu supila | forma ir presuoja iki 20 - 60 % formavimo miginio tdric sumazéjimo, uZfiksuoja. po to forma su
formavimo miginiu jdeda j terminio apdorojimo jrenginj ir kietina 180 - 190 °C temperatiroje 24 - 36 valandas.
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Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas ir i3 jo pagaminty statybiniy elementy

gamybos budas

I3radimas  priklauso  statybos sri¢iai, tiksliau termoizoliaciniams
kompozitams ir i3 ju pagaminty statybiniy elementy gamybos budams, kai
naudojami vietiniai iStekliai ir keliami ekologiskumo ir padidintos &lumos
izoliacijos reikalavimai.

Yra zinomas konstrukeinis termoizoliacinis kompozitas, apimantis kanapiy
spaliy uzpilda, organinj sapropelj ir vandenj. Zinomo kompozito sudétyje kanapiy
spaliy uzpildo santykis su sapropeliv yra 2,1-5,1 (Zziar. Stanisiavs Pleiksnis, Ilze
Dovgialo. Thermal insulation materials from sapropel and hemp shives (Cannabis
Sativa L.). Environment. Technology, Resources. Proceedings of the 9ih
International Scientific and Practical Conference, 2013.57-61). Sis kompozitas
nepasizymi pakankamai geromis mechaninémis ir eksploatacinémis savybémis,
kompozita reikia apsaugoti nuo tiesioginio drégmeés poveikio, dél to ir pablogéja
mechaninés ir eksploatacinés savybes bei sukuriamos palankios salygos pelésio
susidarymui, kuris gali ji paZeisti.

Taip pat zinomas statybiniy elementy i$ konstrukcinio termoizoliacinio
kompozito gamybos biidas, apimantis formavimo misinio i§ kanapiu spaliy
uzpildo, sapropelio ir vandens paruodima, jo ismaisyma iki homogeniskos masés,
supylimg i formg, formavima, kietinima, i%¢mima i formos ir dZiovinima.
Zinomame biide buvo kietinama laboratorijos salygomis 3-5 dienas. I&émus i3
formos buvo dZiovinama 3-4 savaites. (Ziur. Stanislavs Pleiksnis, Ilze Dovgialo.
Thermal insulation materials from sapropel and hemp shives (Cannabis Sativa ).
Environment. Technology, Resowrces. Proceedings of the 9th International
Scientific and Practical Conference, 2013:57-61). Sis biidas nepasizymi geromis

technologinémis savybémis, nes dZiovinimo laikas gana ilgas - 3-4 savaités. Siuo
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bidu pagaminti statybiniai elementai nepasizymi pakankamai geromis

mechaninémis ir eksploatacinemis savybemis.

I3radimo tikslas yra sukurti konstrukeinj termoizoliacin kompozity ir i jo
pagamintus statybinius elementus su geromis mechaninémis, termoizoliacinémis
bei akustinémis savybémis, lengvai apdorojamus pasizyminéius optimaliu

gniuzdymo stiprio/3ilumos laidumo koeficiento santykiu.

Sis tikslas pasiekiamas tuo, kad i konstrukcinj termoizoliacini kompozits,
apimant] augalinés kilmés uZpildg. (naudojamas kanapiy spaliy uZpildas), organinj
sapropelj ir vandenj, papildomai pridetas armuojantis celiuliozes pluostas, esant
tokiam komponenty santykiui, masés %, skai¢iuojant komponentuose esanciu

sausuju medziagu kickius:

kanapiy spaliy uzpildas 45 -67%
sapropelis 3-6%

armuojantis celiuliozes pluostas 10-20%
vanduo 20-29%

Taip pat 3is tikslas pasickiamas tuo, kad minéto kanapiy spaliu uZpiido
dalelés yra 2,5-20 mm dydZio.

Taip pat 3is tikslas pasickiamas tuo, kad minétas sapropelis yra 60 - 95 %
dregnio.

Taip pat 3is tikslas pasickiamas tuo, kad kaip armuojanti celiuniiozés pluosta
naudoja popieriaus pramonés gamybos atliekas, o popleriaus pramoneés gamybos
atlickos yra popieriaus pramonés vandens filtravimo filtry atliekos.

Sis tikslas pasiekiamas tuo, kad pagal statybiniy elementy i§ konstrukcinio
termoizoliacinio kompozito gamybos buida, apimant} formavimo miSinio i3
kanapiy spaliu uzpildo, organinio sapropelio ir vandens paruosima, jo i¥mai§yma
iki homogeniskos mases, supylimg i forma, formavima, kictinima, iS¢mima is

formos ir dZiovinima, pries formavimo misinio paruosima kanapiy spalius isijoja
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iki 2,520 mm dydzio daleliy, po to pirmu Zingsniu sapropeli pertrina iki
homogeniskos mases, antru Zingsniu papildomai pridéta armuojanti celiuliozés
pluosta disperguoja vandenyje iki homogeniskos mases, tre¢iu Zingsniu pertrinta
sapropelj ir disperguoty armuojantj celiuliozes pluoita sumaiSo iki homogeniskos
masés, ketvirtu zingsniu prideda paruosta kanapiy spaliy uzpilda. po to formavimo
misinj, kuriame kanapiu spaliu uZpildo yra 45— 67 %. sapropelio — 3 - 6 %,
armuojantio celiuliozes pluosto ~ 1020 %, vandens 20 — 29 %, i¥maiSo iki
homogeniskos masés, penktu zingsniu supila j forma ir presuoja iki 20 - 60 %
formavimo misinio turio sumaZzéjimo, uZfiksuoja, po to forma su formavimo
misiniu ideda j terminio apdorojimo jrenginj ir kietina 160 — 190 °C temperatiiroje
24 - 36 valandas.

Taip pat §is tikslas pasickiamas tuo, kad 3-4 valandas kietina 188-190 °C
temperaturoje, toliau per !-3 valandas temperatiirg sumazina iki 160-162 °C
temperatiiros ir kietina 20-29 valandas.

Taip pat Sis tikslas pasickiamas tuo, kad kanapiy spalius iSsijoja iki 2,5-
5 mm dydZio daleliy, kuriy masé formavimo misinyje yra 58- 66 %, sapropelio —
4-6 %, armuojancio ccliuliozes pluosto — 10-13 %, vandens — 20-23 %, presuoja
iki 30-40 % formavimo miinio tirio sumazéjimo ir tuo, kad kanapiy spalius
iSsijoja iki 10-20 mm dydzio daleliy, kuriu mas¢ formavimo miginyje yra 46-
32 %, sapropelio - 3-5 %. armuojancio celiuliozes pluosto — 18- 20 %, vandens —

27-29 %, presuoja iki 50-60 % formavimo miSinio tiirio sumazéjimo.

Optimallls  komponenty, jeinan¢ly i konstrukeinj  termoizoliacinj
kompozita, kiekiai ir optimalas statybiniu elementy i§  konstrukcinio
termoizoliacinio kompozito gamybos biide parametrai  nustatyti  atlickant
eksperimentus.

Pluostiniy kanapiy (Canabis sativa ) spaliai yra atlicka, gaunama
atskyrus piuosia, kuris naudojamas tekstilés ir kitose srityse.

Sapropelis - koloidinés sandaros skystus drebucius  primenancios

nuosedos, esancios gélavandeniuose vandens telkiniuose.
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Armuejantis celiuliozés pluostas  yra popicriaus pramonés gamybos
atlickos, biitent, popieriaus pramonés vandens filtravimo filtry atliekos, turintios
smulkig pluodting struktiira.

Isradime pateikiamas  konstrukeinis  termoizoliacinis  kompozitas  yra

illustruojamas pavyzdZiais.

| konstrukeinio termeizoiiacinio kompozito pavyzdys

Konstrukeinio termoizoliacinio kompozito kompozicijos sudétis masés %
tokia: kanapiu spaliy uzpildas, kurio daleliy dydis 2,5~ 5mm — 64 %, 85%
drégnio sapropelis — 6 % (sausujy medZiagy), armuojantis celiuliozes pluostas
(popieriaus pramongs vandens filtravimo filtry atlickos) -
10 % (sausyju medZiagy), vanduo - 20 %. Sios sudéties kompozitas tinka

termoizoliaciniu-akustiniy statybiniy elementy gamybai.

Konstrukcinio termoizoliacinio kompezito kompozicijos sudeétis maseés %

tokia: kanapiy spaliu uZpildas, kurio daleliu dydis 10 - 20 mm — 48 %, 90%
drégnio sapropelis — 4 % (sausuju medziagy), armuojantis celiuliozés pluostas
(popieriaus pramonés vandens filtravimo filtry atlickos)-
19 % (sausujy medziagy), vanduo -29%. Sios sudéties kompozitas tinka
konstrukciniy elementu gamybai.

[Sradime pateikiamas statybiniy elementy i$ konstrukcinio termoizoliacinio
kompozito gamybos bidas yra iliustruojami pavyzdziais.
1_statybiniy elementy (termoizoliaciniy - akustiniu) gamybos budo pavyzdys

Pries formavimo midinic paruo$ima kanapiy spalius iSstjoja iki 2,5 - 5 mm

dydzio daleliu, po to pirmu Zingsniu sapropeli (85 % drégnio) pertrina iki
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homogeniskos masés, antru Zingsniu papildomai pridéta armuojantj celiuliozes
pluosta (popieriaus pramonés vandens filtravimo filtry atlickas) disperguoja
vandenyje ki homogeniskos masés, treiu Zingsniu pertrinta sapropelj ir
vandenyje disperguota armuojantj celiuliozés pluosta sumai3o iki homogenikos
masés, Ketvirtu Zingsniu prideda paruosta kanapiy spaliy uZpilda. Po to
formavimo miginj, kuriame yra kanapiy spaliu uZpildo - 64 %, sapropelio - 6 %
(skaiiuojant sausuju medZziagy mase), armuojandio celiuliozes pluodto — 10 %
(skaiCiuojant  sausyjy medziagy masg) ir vandens—20% igmaido iki
homogeniskos mases, penktu Zingsniu supila | metalines formas, uzdeda metaling
plokste, kurios matmenys atitinka formos matmenis ir presu presuoja iki 40 %
formavimo misinio tiirio sumazé¢jimo, uZfiksuoja metaliniais fiksatoriais, po to
formg su formavimo misiniu jdeda j terminio apdorojimo jrengini - ventiliuojama
dziovinimo krosn] ir kietina 3 valandas 190 °C temperataroje. Per 2 valandas
temperatlira sumazina iki 160 °C temperatiros ir kietina 21 valanda. Toliau iSima
i§ formos dziovina ventilivojamoje dZiovinimo krosnyje iki pastovios masés.
Pagal poreikius supjausto i norimo dydZio elementus. Taip pagamina

termoizoliacinius — akustinius statybos elementus.

2 statybiniu clementy (konstrukciniy) gamybos biido pavvzdys

Pries formavimo misinio paruogima kanapiy spalius issijoja iki 10-20 mm
dydzio daleliy, po to pirmu Zingsniu sapropelj (90 % drégnio) pertrina iki
homogeniskos masés, antru Zingsniu papildomai pridéta armuojantj celiuliozes
pluosta (popieriaus pramoneés vandens filtravimo filtry atlickas) disperguoja
vandenyje  iki homogeniskos masés, trediu Zingsniu pertrintg sapropelj ir
vandenyje disperguota armuojantj ecliuliozés pluo$ty sumaiso iki homogeniskos
mases, ketvirtu Zingsniu prideda paruosta kanapiu spaliy uZpilda. Po to
formavimo mi3inj, kuriame yra kanapiy spaliy uZpildo — 48 %, sapropclio — 4 %
(skaitiuojant sausujy medZiagy mase), armuojandio celiuliozes pluosto - 19 %
(skai¢iuojant  sausujy medziagy mase) ir vandens-29% i¥maido iki

homogenizkos masés, penktu Zingsniu supila i metalines formas, uzdeda metaling
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plok3te, kurios matmenys atitinka formos matmenis ir presu presuoja iki 60 %

formavimo misinio trio sumazéjimo, toliau analogidkai 1 pavyzdZiui.

Statybiniy elementy fizikiniai, mechaniniai rodikliai pateikti 1 Jenteléje.

Llenteie

Rodiklis I pavyzdys 2 pavyzdys |
(Termoizoliacinis — (Konstrukcinis) |
Akustinis) l
|
Gniuzdymo stipris pagal 0,81 1,66 '
LSTEN826.MPa | - 1
Silumos laidumo koeficientas 0,0587 0,0706 [
pagal LST EN 12667, W/(m'K) [
-
Garso sugerties koeficientas « 0,46-0,71 0,10-0,13 [
pagal LST EN ISO 10534-1 |
Tankis pagal LST EN 1602, 225,7 3660 |
kg/m’ i |
Lenkimo stipris pagai LST EN 0,612 1,214 '
12089, MPa e e s _.|

Pareik3tas konstrukeinis termoizoliacinis kompozitas ir i§ jo pagaminti

statybiniai elementai pasiZymi geromis mechaninémis ir eksploatacinemis bei

akustinemis savybeémis, atitinka padidintus mechaninius, iluminés varzos bei

garso sugerties reikalavimus, turi gera gniuzdymo stiprio/$ilumos laidumo

kocficiento santyki. Taip pat yra ekologidki, galimas antrinis panaudojimas.

Termoizoliaciniai akustiniai elementai gali biti panaudoti mazaauk$iy ir

daugiaauks¢iy pastaty iSoriniy konstrukeijy termoizoliacinio slucksnio jrengimui,

vidiniy pertvary garsg sugeriantio sluoksnio jrengimui, garsa sugerianciy luby

irengimui.  Konstrukciniai clementai gali biiti naudojami daugiasluoksniy

elementy ir baldy ploks¢iy gamyb.

ai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas, apimantis kanapiu spaliy uzpilda,
organinj sapropel} ir vandenj, besiskiriantis tuo, kad dar apima
armucjantj celiuliozes pluodta, esant tokiam komponentu santykiui, mases %,

skai¢iuojant komponentuose esanciy sausujy medziagy kiekins:

kanapiy spaliy uzpildas 45-67%
sapropelis 3-6%

armuojantis celiuliozes pluostas 10-20%
vanduo 20-29%

2. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal | punkta, besiskirian

tis tuo, kad minéto kanapiy spaliy uzpildo daleles yra 2,5-20 mm dydZio.

3. Konstrukeinis termoizoliacinis kompozitas pagal | punkta besiskiriant

is tuo, kad minétas sapropelis yra 60 - 95 % drégnio.

4. Konstrukcinis termoizohacinis kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriant
is to, kad kaip armuojantj celiuliozes pluoita naudoja popieriaus pramonés

gamybos atliekas.

5. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal 4 punkta, besiskiriant
i s o, kad popieriaus pramenes gamybos atliekos yra popieriaus pramonés

vandens filtravimo filtry atliekos.

6. Statybiniu elementy i§ konstrukeinio termoizoliacinio kompozito gamybos
biidas, apimantis formavimo miSinio i§ kanapiu spaliy uzpildo, organinio
sapropelio ir vandens paruoSimg, jo iSmaisyma iki homogeniskos masés, supylima
i formg, formavima, kictinima, i$¢émima i3 formos ir dZiovinima, besiskiria

ntis tuo, kad pries formavimo misinio paruodima kanapiu spalius i3sijoja iki
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2,5-20mm dydZo daleliy. po to pirmu Zingsniu sapropeli pertrina iki
homogeniskos masés, antru Zingsniu papildomai prideta armuojantj celiuliozes
pluosta disperguoja vandenyje iki homogeniskos masés, tre¢iu Zingsniu pertrinty
sapropeli ir disperguota armuojantj celiuliozes pluosta sumaiso iki homogeniskos
masés, ketvirtu Zingsniu prideda paruo$ta kanapiy spaliy uzpilda, po to formavimo
midini, kuriame kanapiy spaliy uZpildo yra 45 -67 %, sapropelio — 3 -6 %,
armuojanéio celiuliozes pluodto — 10~ 20 %, vandens 20 - 29 %, iSmaiSo iki
homogeniskos masés, penktu Zingsniu supila | forma ir presuoja iki 20 - 60 %
formavimo midinio tdrio sumaZéjimo, uzfiksuoja, po to forma su formavimo
misiniu jdeda j terminio apdorojimo jrenginj ir kietina 160 - 190 °C temperatiiroje

24 - 36 valandas.

7. Budas pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad 3-4 valandas kietina
188-190 °C temperatiiroje, toliau per 1-3 valandas temperatiira sumazina iki 160-

162 °C temperatiiros ir kietina 20-29 valandas.

8. Budas pagal 6, 7 punktus, besiskiriantis tuo, kad kanapiy spalius
iSsijoja iki 2,5-5 mm dydzio daleliu, kuriy masé formavimo midinyje yra 58-
66 %, sapropelio — 4-6 %, armuojancio celiuliozés pluosto — 10-13 %, vandens -

20-23 %, presuoja iki 30-40 % formavimo misinio tirio sumazéjimo.

9. Badas pagal 6, 7 punktus, besiskiriantis tuo, kad kanapiy spalius
issijoja iki 10-20 mm dydZio daleliu, kuriy mase formavimo misinyje yra 46-
52 %, sapropelio - 3-5 %, armuojangio celiuiiozés pluosto — 18- 20 %, vandens

27-29 %, presuoja iki 50-60 % formavimo misinio tirio sumazéjimo.

10. Termoizoliacinis-akustinis statybinis elementas, pagamintas bidu pagal 7

punkta.

11. Konstrukeinis statybinis elementas, pagamintas biidu pagal 8 punkta.



